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Baski No 00

. Oksidasyon ¢alistirmadan 6nce temizligi kontrol edilir.

. Oksidasyon bantlarinin gerginligi ve diizgiinliigii kontrol edilir.
. Motor ve rediiktorlerde yag sizintis1 kontrol edilir.

. Varyator hizinin ayarh olup olmadigi kontrol edilir.

. On ve arka firgalarin islevi ve temizligi kontrol edilir.

. Saltere (yesil diigme) basilir ve ¢alistirilir.

. Sicaklik ve rutubet durumu kontrol edilir ve ayarlanir.
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. Kivirmadan gelen caylar, oksidasyon fizerinde bulunan ve caylari“yanlara dogru tasiyan
helezonun tam ortasina dokiilecek sekilde ayarlanir. Sayet helezon yoksa“gaylarin polyester
banda diizgiin sekilde serilmesi saglanir.

9. Polyester bantlar devamli izlenerek yana kaymamast i¢in gerekli 6nlemler alinir.

10. Oksidasyon, bant ve salterler numaralandirilir ve uygun sekilde'etiketlenir,
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