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Soldurma operatorii ilgili cavus ile birlikte yas ¢ay bosaltma, yas ¢ay yiikleme transportlarini ve
soldurma teknesi polyester bantlarini kontrol ederek, sistemi koordineli olarak devreye sokar.

Hareketli sistemde, otomatik yas cay yiikleme makinesinin bunkerlere alacagi yas ¢ay, bant hizi
ve dokme kalinlig1 ile orantilidir. Cay isleme sartlarina gére bu bantlar ayarlanarak soldurma
teknelerinin uygun kalinlikta diizenli beslenmesi saglanir.

Hareketli soldurma sisteminin, zorunlu haller disinda imalat esnasinda durdurulmamasi
gerekmektedir. Tekrar durdurulup calistirllmasi esnasinda tahrik gruplarmin  disleri
kirilmaktadir. Arizanin giderilmesi uzun zaman alacagindan onemli $l¢iide Uretim.,_kayiplar
meydana gelir.

Hareketli sistemde polyester bantlarin ¢alismasi siirekli takip edilir, yam taraflara kayma
olmamasi i¢in gerekli tedbirler alinir.

Her vardiyada bakim sorumlusu soldurma dairesini saat basi1 gé€zety sistemi Kontrol altina alir.

Her vardiyada sihhi tesisatgi soldurma dairesini saat ‘basy gezem, i1sy ayarlarini ve Sitim
kagaklarimi1 kontrol eder ve ihtiyaca gore giinde bir yada iki giinde bir serpantinleri sitimle
temizler.

Soldurma transportlarinda olabilecek arizalarda bantyartilmasina neden olmamak igin sistemin
arizalt bolimi saltere basilarak (kirmizidiigme) “durdurntlur. Arnza derhal ilgili bakim
sorumlusuna bildirilir.

Soldurma dairesindeki bant ve salterler numaralandirilir ve uygun sekilde etiketlenir.
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