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Kivirma, Solmus cay yapragmin degisik ¢ay imalat makinelerinde ezilmesi, parcalanmasi,
biikiilmesi ile hiicre 6z suyunun kivrilmis yaprak yiizeyine yayilmasi ve oksidasyonun baslamasi
islemidir.

Biiyiik Rotervanlarin Cahstirilmasi:
Biiylik rotervanlar her siirglin doneminin son 10 giinliik doneminde ¢ayin durumuna gore galistirilir.
flk 20 giinde Isletme ve Uretim Dairesi Baskanligindan izin alinmadan kesinlikle ¢alistirilmaz.

1. Organik iiretime baglamadan once {initede eger konvansiyonel iiretim yapilmigise biitiin sistem
konvansiyonel iiretimden eser kalmayacak sekilde temizlenir.

2. Birinci Kivirma : Birinci kivirma iglemi diiz (yaprak) kivirma makinelerinde yapilir. Bu
kivirma makineleri uzun siirede yavas yavas dolduruldugunda yas yapsalkiizerimden en'az 315 kg
cay alabilmektedir. Bunun i¢in kivirmalarin ayn1 anda her gruptan 1 kivizma delacak sekilde
yiiklenerek daha fazla cay almalar1 saglanir.

Bir kivirma makinesi hammaddenin durumuna gore bir vardiyada“ep”az 8 kez doldurulup
bosaltilir. Bu sekilde kivirma siiresi doldurulmaya baglandigmdansitibaren en az 45 dakikadir.
Bu igslemden sonra kivrilmis ¢aylar fabrikadaki sistein gerégi farkli yollar takip etmektedir.

Bunlar ;

1. Presli kivirma olan fabrikalarda;

Birinci kivirma yapildiktan sonra, kivimalaryavas yavas bosaltilarak, kivrilmis ¢aylar dogrudan
Presli kivirmalara gonderilir.

Presli kivirmalarda kivirma,miiddeti 40%dakikadir. Presli kivirmalardaki ¢aylara bu miiddet
icerisinde en az 3 defa pres tdtbik edilir. 5=6pdakika miiddetle cayin iizerine 200-300 libre'lik
(90-135 kg.) bir tazyikle pres yaptirilir. 5-6 ‘dakika sonra pres havaya kaldirilarak, makine 5-6
dakika pressiz olarak calfstirtlir, Boylece tazyik sirasinda fazla siirtiinmeden dolay1 1sinmig olan
cayin harareti diistirtilmiis olur

Otomatik preslerde ise baski bu sisteme gore ayarlanir.

Presli kivirmalarda iglémi tamiamlanan c¢aylar yavas, yavas bosaltilarak ihtiya¢ varsa
rotervanlardafgegirilir ve oksidasyon {initesine gonderilir.

2. Gobekli kivirma olan fabrikalarda;
Biriaes, kivirma yapildiktan sonra, kivirmalar yavas yavas bosaltilarak, kivrilmis ¢aylar once
direkt rotervanlara’gonderilir.
Reoteryvan 1slemi ¢caylarin daha iyi parcalanmalarini saglar.
Rotervan igleminden gegen caylar;
a- Yas cay elegi varsa yas cay eleginden elenir, elegin {istiinde kalan c¢aylar ikinci kez
kivirma islemine tabii tutulmak tlizere gébekli kivirmalara gonderilir.
Gobekli kivirmalarda kivirma miiddeti 15 dakikadir.
Bu siirenin gegirilmesi ¢ayda kizisma meydana getirir ve kalite kaybina neden olur.
Gobekli  kivirma makinelerine asir1 miktarda kivrilmis ¢ay alinmamali, kivirma
kazaninda tstten 25 cm kadar bosluk birakilmasina 6zellikle dikkat edilmelidir.
Eleklerden elenebilen kisim ise dogrudan oksidasyon iinitesine gonderilir.
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Yas cay elegi yoksa, gobekli kivirmalarda da kivirma islemine tabii tutulup tekrar
rotervandan gegirtilerek dogrudan oksidasyon iinitesine gonderilir.

Kivirma isleminde dikkat edilmesi gereken diger hususlar;

1.
2.

3.

o

Kivirma yeterli degilse kivirma siireleri uzatilarak, kivirma islemi tamamlanir.

Ihtiya¢ olmayan durumlarda, 6zellikle caylarin taze oldugu donemlerde gaylar rotervan
islemine tabi tutulmaz.

Tam doldurulamayan rotervanlarda istenen parcalanma saglanamadigindan rotervanlarin
beslenmelerine dikkat edilir.

Kivirmalarin doldurulmasi esnasinda yerlere ¢ay dokiilmemesifigin gerekli onlemler
alinir.

Yerlere dokiilen ¢aylar imha edilir.

Kivirmalardaki g¢aylar, bant ve yas cay eleklerinden ta§mayacak sekilde yavas yavas
bosaltilir.

Kivirma altlarindaki bantlara, bant kenarliklarina ve retervaniagizlarina yapisan caylar
lyice temizlenir.

Yas cay elekleri devamli temizlenir.

Yas cay elegi yerine topak agici kullanan“fabrikalarda topak agicilar sik sik temizlenir.
Cay parcgaciklarinin buralarda kiiflenmesine miisaade edilmez.

10. Cay Uretim Ustas1 (TAN.7-05) bu talimatin uygulanmasindan sorumludur.
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