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1.

3. Yapragim solma durumuna gore soldurma teknesine verilen sicaklik ayar

oo

Soldurma, Sicak hava ile suyu buharlastirilarak azaltilan ¢ay yapragmin, fiziksel olarak kivirma
islemi i¢in uygun hale doniistiiriilme iglemidir.

Organik {iretime baslamadan dnce iinitede eger konvansiyonel iiretim yapilmis ise biitlin sistem
konvansiyonel liretimden eser kalmayacak sekilde temizlenir.

. Soldurmaya verilecek havanin sicakligi, yas c¢aym tazeligi, islaklik durumu, hava ve ¢alisma
kosullarma gére ortam sicakligi ile 38°C arasinda degisebilir. Ideal soldurma sic
Sicaklik, her bir soldurma teknesine baglanan bir dijital termometre ile takip edild

. Her saat basi soldurma teknelerine verilen sicaklik kontrol edilerek Soldu ormu’na
(FRM.7-14) islenir.

. Solmus yapragm; sarkik, halsiz ve porsiimiis durumda olma
kisimlarinin - kirilmadan egilir ve bikiilebilir durumda
gostergesidir. Solma olay1 buna gore takip edilir.

lak” olmamasi, sap
iyl soldugunun

. Solma yeterli degilse, soldurma tekneleri dugd Durdurma siiresi

Soldurma Kontrol Formunun agiklama kismina isl

. Hareketli soldurma sisteminde; solmanmn iy as1 Gk rma teknelerine serilen yas cay
kalmhg1 25 cm’yi gegirilmez.
. Cay Uretim Ustas1 (TAN.7-05) bu talinfatin\ygulanmagmdan sorumludur.
o o/

glanir.
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